
原因と対策 X は原因となりうる成形条件。矢印の方向で改善が期待される。
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1 樹脂(材料)温度 高い × × × × 要調整 × × ×

低い × × × × × ×

1 ｼﾘﾝﾀﾞｰ温度 高い × × 要調整 × × × × ×

(射出温度) 低い × × × ×

2 金型温度 高い × × × × ×

低い × × × × × × × × × × × × ×

4 射出速度 早い × × × × × ×

遅い × × × × × × × × ×

3 射出圧力 高い × × × × × ×

低い × × × × × × × ×

9 速度保圧切換位置 早い ×

(VP切替位置) 遅い ×

5 保圧圧力 高い × × ×

低い × × × × ×

5 保圧時間 長い × × × ×

(射出圧力保持時間) 短い × × × × × ×

12 背圧 高い ×

低い × ×

13 ｻｯｸﾊﾞｯｸ量 多い 3～ ×

少ない 5mm

7 冷却時間 長い ×

短い × × × ×

11 ｽｸﾘｭｰ回転数 速い ×

遅い

11 材料供給量 多い × × ×

(計量) 少ない × ×

10 ｸｯｼｮﾝ量 多い × × 要調整

(ｽｸﾘｭｰ前進位置) 少ない

成形ｻｲｸﾙ 長い ×

短い ×

14 型開き速度 早い × ×

遅い

16 突き出し速度 早い ×

遅い

15 型締力 高い

低い × ×
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